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Werketuckbalter. 



Die Breindttngtotrlfft einen Werketuckbalter aue zwei 
mlt ihren runden Grundf ittchen aneinanderliegenden Werkatttck- 
halterteilen, die am AuBanumfang nmlauffende Flanacheiacnen 
haben, an denen die beiden WerkatUckhalterteile zuaammenga- 
klammert siad, wobei zum Feetkienunen einea WerkstUckae an 

S ?edem werkatttckhftlterteii eine Sctaraubkiemmenanordaung vor- 

£ geeehen let, deren Klammekraft aowohl das Werketttckfoetklemmt 

o ala aucb anf die Fianschflacbe dss batraeesndan KerkatUck-; 

-* haltart ilea wirkt. 

p n »»ni n nw5If . Diol -Ind Martin tieht, Dipl.-Wirt«eh.-lno. Axel Hansmonn, Dipl.-Phys. Seborttan Herrmann 

Opptnauir BOroi PATENTANWA.IT DR. REINHOID SCHMIOT 
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Binen solcben WerkstUckhalterbpaucht man zum Bohren, 
Frasen, Schleifen Oder Sbnlichen Arbeitagangen. Der Wepk- 
atttckhalter nacb der Brfindung ist auch Uberall dort an- 
wendbap, wo es dapauf ankommt, zwei Teile in bestimmter 
Lage gegenelnander zu sicbern, Dabei kann es sicb sowohl 
urn runde WerkstUcke als aucb um WerkstUcke von anderer 
Gestalt bandeln. 

BinWerkatUckhalteP dor eingangs als bekannt voraugeaetzten 
Gattung ist aus dem U.S.-Patent 3 103 352 bekanntgeworden. Der 
bekannte Werkstfickhalter besteht aus zwei V-fbrmig eingeschnit- 
tenen Grundkbrporn, die sicb zum Festklemmen vonWerkstucken. 
eignen. Die beiden Gpundkdrper werden drehbap zusammengehal- 
ten. Jeder von ihnon hat- am Umfang Nuten, in welche die 
einwarts gebogenen Bnden von zum F e stklemmen der WerkstUcke 
dienenden BUgeln hineinpagen. Zum Festklemmeu dep WePkatUcke 
sind die BUgel mit Scbpauben ausgepUstet. Man kann die Btigel 
entwedep mit dep Nat nup eines dep Grundkoppep odep aber 
auch mit den Nuten bolder Gnndkbrper. zuaammenwipken laasen. 
Ba iat aowobi moglich, die Gpundkbpper gegeneinander dreh- 
bap anzuopdnen, ala auch eie zueammenzuklemmen. Die BUgel 
eind gegenUbep den GrundkBrpern drehbap, wenn die Scbpauben 
nicht angezogen aind. 

B i in p vepbeaaepten Auaf UhPungaCopm einee aolchan 
werk.tUckhaltere h.ben die GrundkbppeP aeitlich kreiefoPmige 

109o^/n117 
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Flansche. Die Flansche der bei den Grundkorper liegen 
nebeneinander. Bei dies-er AusfUhrurngsf orm haben die 
Bttgel Bndteile mit Nuten, zur Aufnahme der 3 eit lichen. 
Flansche. Auf diese Weise werden die Grundkorper zusaininen- 
gehalten. Sie konnen dabei entweder so zusammengeha It en 
werden, daB sie gegeneinander drehbar sind Oder aber auch' 
so, daB sie fest zusammengeklemmt sind. 

Mit der vorliegenden Brf indung wird nun kuch eine, 
Auseiihrungsform offenbart, bei der. zum :Festklemmen des 
Werkstuckes kein von dem WerkstUckhalterteilen: ietrennter . 
Biigel erforderlich ist, sondern nur ein Scbraubelement , 
das mit dem mit zwei das Werkstuck zwischen sich aufnehmend en 
Schenkeln ausgestatteten WerkstU.ckhalterteii verschraubt wird. 
Das WerkstUckhalterteil.. stellt bier ein FotmstUck : dar, bei 
dejn es sich beispielsweise urn eine hand elsUbliche Klemme 
Oder einen Halter fur ein en elektriscben Draht baiideln kann. 
Solche Formstiicke haben im allgemeinen zylindrische Grund- 
teile,. und die Gmnd telle vOn zwei Formstucken werden dann 
nebeneinander angeordnet und mit tela eines Halter i.nges Oder 
dergleicben gegenenander drehbar zusammengehaltett. Man kann 
also auf diese Weise sehr einfach : aus handelsUblichen Teilen 
einen WerkstUckbalter zusammenstellen. Bei einem solphen 
WerkstUckhalter ubt der Haltering eine Shhliche. Funktion ' 
aus, wie die Bndteile der Klemmbiigel bei den zuvor erlauterten 
WerkstUckhaltern. " 

1 0 9 8 ? ? / 0 1 1 7 
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Die bevorzugte Ausf tthrung9f orm der vorliegenden Br- 
findung kennzeichnet sich ausgehend von einem Works tiick~ 
halter der eingangs als bekannt vorausges etzten Gattung 
dadurcb, dafi die beiden Werkstlickhalterteile nach aiiflen 
vorstehende, umlaufende Flansche von rechteckigem Quer- 
schnitt haben, die von einem die Flaneche umgrdfenden Halte« 
ring mit nach innen ragenden Flanschen zusammengeklammert 
sind und daA die Oberflfichen der nach innen ragenden Flaneche 
dee Halteringes als Widerlager fUr die von der Schraubklemmen 
anordnung aufgebrachte Klemmkraft fUr das Werkstttek dient. 

Bei dieser Auef iihrungsf orm der Brfindung bestehen der 
zum Auf klemmen des WerkstUokes dienende Teil des Werkstiick- 
halters und zwei als Klemmbiigel dienende Schokel aus einem 
einzigen FormstUck, bei dem es sich urn ein handelstibliches 
FormstUck handeln kaon, Zwei solche FormstUcke kbnnen auf 
einfache Weise zn einem zweiteiligen Werkzeughalter zusammen- 
gesetzt werden. Das ISBt sich mittels eines einfachen Halte- 
ringes Oder dergleichen bewirken. 

Weitere Brf indungsmerkmale ergeben sich aus den Unter- 
ansprUchen. 

Bs folgt nun eine Beschreibung von WerketUckhaltern 
anhand von Zeichnungen. 
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FigV ± iat e irie scbaubildl iche Ans icht eihes tyerks tiick- 
- :■ , .^alters; v/. ., - - : - 

^ Pig.. 0 vist ein laiigs cier Liiiie 2r-2 /dew P%gm -'.sfc gelegter 
\/-'" Sciinit;t • ■ '*/:, /■■■""■"/■ -"^.'H; ■•. ".'".../ =' ' 

Fig. 3 1st eine Expl as ivdarstellun^ von V-ftirmig einge- 
' schnitteiien Grundkorpem aus den Pig. 1 Und 2. 

-Pig. ^ i&t eine schaubildliche Ansicfet eines anderen 

i ^Verkstuplchal^exs;;..* • 

Pig. 5 1st ejiie Schni ttdai*s t el lung des tferkstuckhalters 



aus Pig. 4./ ~ 



mI F±i§}\'S^ 1st e'ini •Sctoitftdarst^llujig \e±aq a'/welt eren ; Weri- 
•: - , stiickbalters . -' • - ■ . 

Bfl wird rum insbesondere auf die Fig. i der Zexcimungen 
Bezug gpntikken. Die Bezugaziff em 10 und 10 V zeigen runde ¥e±k- 
8tttck^iV>ai» ;dfrrcjb /ein*n OKirlc^tiickhaite^ g ehal t an Kex&eit. ' ;Die /Be- - 
zugszrfierV** insgesamtv Die 

Pig, zeigt. einen ¥erke u^d. iii Pig. 3 

s i eht m Y-f (tfraig. e inges cbnit t ene Grundkb rp er- ; de * ;W 
tera in ^ auseiiiandergenoniineneffl Zuatand. 
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Der WerkstUckhalter 11 besitzt zylindrische oder kreis- 
fbrmige Grundkbrper 14 und 15. Der Grundkbrper 14 hat eine um- 
laufende Rippe oder einen umlauf enden Flahsch 17 mit rechtecki- 
gen Schultern. In dem Grundkorper ist ein V-fbrmiger Einschnitt 
19 vorgesehen. Durch den Grundkorper geht eine Axialbohrung 18 
mit einem nach innen vorstehenden Ansatz 20 und einer Senkboh- 
rung 22 hindurch. Neben dem Plansch 17 stent an dem Grundkorper 
ein Rand 27 vor. 

Der Grundkbrper 15 bat den aus Pig. 2 ersichtlichen Quer- 
schnitt. Auch er ist im wesentlichen zylindrisch und hat eine 
umlaufende Rippe oder einen umlaut enden Plansch 17 1 sowie einen 
V-fbrmigen Einschnitt 19*. Diesem liegt im Inneren des Grund- 
kbrpers ein Ansatz 28 mit einer Gewindebohruug 29 gegeniiber. 
Die V-fdrmig eingeschnittenen Grundkorper 14 und 15 werden mit- 
tels einer Schraube 31 zusammengehalten, deren Kopf 32 in der 
Senkbohrung 22 liegt. Unterhalb des Kopfes 32 befindet sich 
eine Druckschraubenf eder 33. Die beiden Grundkbrper 14 und 15 
werden a omit also durch die Schraube 31 gegeneinander drehbar 
zusammengehalten. D a bei kann man mittels der Schraube 31 die 
Kraft einstellen, mit der die Grundkbrper zusammengehalten wer- 
den. Es ware auch mbglieh, die beiden Grundkbrper magnetisch 
z us ammenzuha 1 t en . 

Den einen der Grundkbrper, beispielsweise den Grundkbrper 
14, kann man mit einer Gradeinteilung versehen, der an dem ande 
ren Grundkbrper 15 ein Nonius g genubqrliegt . 

109822/0117 
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Aus Fig. 1 1st ersichtlich, wie sich der Werkstttckhalter 
gut anwenden laBt. Die beiden Grundkorper kb'nnen urn 360° gegen-: 
einahder verdreht und dann f estgestellt werden. Bin von dem 
Werkstiickhalter gehaltenes Werkstiick. kann auf beliebige Stellun- 
gen auf der Kugeloberflache eingestellt werden. Der Werkstiickhal- 
ter eignet sich also of f ensichtlieh gut fur Prttf ungsbauten. Das 
ergibt sich noch besser aus dem weiteren Verlauf der. Beschrei- 
bung. 

Die Bezugsziffer 42 bezeichnet eine Schraubklemme, die bei 
dem Yerkstttckhalter anwendbar ist. Die Schraubklemme 42 besteht 
aus einem Biigel 43 mit Schehfcel 44 und 45 . Die Schenkel 44 und 
45 haben nach auQen abgesetzte. Endteile 47 und 48. Diese sind 
so geformt, daO sie inhen _ Nut en bilden, die ttber die nebeneinan- 
derliegenden Flansche 17 und 17 f dar V-formig eingeschnittenen 
Grundkorper 14 und 15 pas sen und diese aufuehmen. Die Fig." 2 
zeigt diesen Aufbati fur die Schraubklemme 42', die der Schraub- 
klemme 42 gleicht. Auf diese Veise werden die V-fbrmig einge- 
schnittenen Grundkorper durch den die Schraubklemme bildendeh 
Biigel zusammengefaalten. Aft seinem geschlossenen Ende hat der Bti- 
gel eiftert Gewiiideansatz oder eine Gewindebuchse 51 zur Auf nahme 
einer Schraubspihdel 52, die mit ihrem Ende an dem f estznhalten- 
den Werkstiick angreift. Das gegenuberliegende Ende der Schraub- 
spindel 52 hat einen Fingergriff 53. Off ensichtlieh kann der die 
Schraubklemm bildende Biigel 42 auf jede beliebige Vinkelstellung 
gegehiiber den Grundkbrpern 14 und 15 eingestellt werden. 

10 9 8 2 2/01 17.. 
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Die in Fig. 2 gezeigte zweite Schraubklemme 42' stimmt mit 
der von dem Bugel 43 gebildeten Schraubklemme 42 Uberein, so daQ 
sich eine Beschreibung hier erubrigt. Die zweite Schraubklemme 
42' arbeitet in gleicher Weise mit den Planschen 17 und 17' der 
V-fbrmig eingeschnittenen Grundkbrper zusammen. Auch sie dient 
dazu, ein WerkstUck 10 an den Grundkbrper f estzuklemmen. Wenn 
die beiden WerkstUcke 10 und 10' an dem Werkstuckhalter festge- 
kletnmt sind, dann sind of f ensichtllch auch die beiden V-fbrmig 
eingeschnittenen Grundkbrper 14 und 15 miteinander verklemmt. 
Es sei bemerkt, daQ fUr diese V^erklemmung der beiden . Grundkbrper 
gegeneinander bereits das Anziehen einer der Schraubklemraen aus- 
reicht. 

Der beschriebene Werkstuckhalter- laBt sich an dem Bett oder 
irgendeiner anderen Plattform einer Maschine anbringen. Wenn die 
beiden Grundkbrper aneinander angebracht sind, laOt sich der 
V-fbrmige Einschriitt 19 auf jede beliebige Winkelstellung ein- 
stellen. Der BUgel 42 kann in der beschriebenen Weise auf jede 
beliebige Winkelstellung gegenUber dem V-fbrmigen Einschnitt 19 
eingestellt warden. Gegen die flachen Endflachen der Grundkbrper 
14 und 15 kann man auch anders geformte WerkstUcke f estklemmen, 
wozu der Bugel 42 auf jede beliebige Winkelstellung eingestellt 
werden kann. Mit dem Werkstuckhalter kbnnen zwei WerkstUcke in 
genau ausgerichteter Lage zueinander gehalten werden. In der 
Fig. 1 verlauft beispielsweise der V-fbrmige Einschnitt iy» des 
Grundkbrpers 15 im wesentlichen rechlwinkel ig zu dem V-fbrraigen 
Einschnitt 19 des Grundkbrpers 14. In Fig. 1 halt der Werkstuck- 
halter runde Stangen, wie man sie fUr einen PrUfaufbau braucht. 

1098?9/nU7 BAD ORIGINAL. 
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Der in Pig. i gezeigte Aufbau laBt sichaber auch mittels anderer 
Elemeute zusammenstellen, die ; beispielsweise einstellbar an ei- 
uer Plattf orm Oder an einer senkrechten Saule odeiTd € l. ange- 
bracht sind. Es laBt prazis jede gepmetrische. od^r and^re Ein- 
stellage erreichen, und es wird ermbglicht aonst schwer zugang- 
liehe uud schwierig zu eri^ichenda Stellen. zuganglich zu machen. 
Der beschriebene Verkstiicknalter zeichnet s ich durch besoudere 
Einfachheit, Wirt schaf tl ichkeit , „ leichte Hersteljbarkeit und 
gute Brauchbarkeit aus. Seine Bestandteile Iassen sicheinfach 
anfertigeu und zusaramenstellen. ■ 

Die Fig. 4 und 5 zeigen einen ander en ¥erkstuckhalter, . bei 
dem hahdelsubliche Formstucke Verwendung. f inden konnen. Fig. 4 
1st eine sdhaubildliche Darstellung, wahrend Fig. 5 ein Quer^ 
schnitt. 1st., Die Bezngszifieru 60 und 6d« bezeichnen zwei Ele- 
mente oder Formstucke, die im Aufbau handelsUbXichen Klemmschrau 
ben Oder Haltern fur elektrische Drahte gleiehen. Das Formstttck 
60 bat eiuen.im wesentlichen zylindrischen Grundteil mit einem 
davon nach oben yorstehenden Getfindeteil/ der bei ;65,geschlitzt 
ist und somit einen BUgel mit Jscbepkeln 68 und 6? blldet. In dem 
unteren Toil des Schlitzes 6 5 . ist aine. Klau* 71 sa 6 C - 
zahnfbrmlg proliliertem Einschnitt 72 verschiebbaf . : Bei 73 ist 
in Fig. k einer von ' zwei Quersohlitzen angedeutet, die an der 
Vand des Schlitzes 65 in dem FormstUck 6 3 angebracht sind . Die 
Klaue 71 hat eirie Mittelbohrung 75 und sine Gegenbohrung 76, 
durch welche ein Schraube 78, mit in em Kopf 79 hindurcbragt . 



1 09 82 ^/H 11 7 
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Die Klaue wird somit an dem Formstuck 63 in einer Art Schwebezu- 
stand gehalten. 

Die Bezugsziffer 8i bezeichnet eine ahnliehe verschiebbare 
Klaue, die gegenuber der anderen Klaue angeordnet ist und auch 
einen sagezahnformig prof ilierteu, V-formigen Einschnitt 82 hat. 
Das siebt man in Fig. 5- An der Klaue 81 sitzt ein U-formiges 
AnsatzstUck 84 nit eitrem unteren Stegteil 85 und in dem Schlitz 
65 nach oben ragenden Schenkeln 86 und 87. Von den Enden dieser 
Schenkel sind nach auBen Latten 90 und 91 abgebogen, die sich 
Uber eine auf dem Gewindeteil des FormstUckes 36 auf geschraubte 
Sechskantmutter 92 legen. Das Ansatzstttck 6k ist an der Klaue 
81 bei 9k festgeschweiDt oder festgelbtet. Aus den vorstehenden 
Ausfuhrungen laBt sich entnehmen, daO man zwischen den Hauen 71 
und 81 in der in den Fig. k und 5 gezeigten Weise ein Werks tuck 
10 » festklemmen kann. Die obere Klaue 81 kann in den Schlitz 65 
gleiten und laBt sich somit durch Drehung der Sechskantmutter 92, 
die das AnsatzstUck 84 tragt , einstellen. Die Schenkel 68 und 
69 formen einen Bugel, dessen Stegteil von dem zylindriscben 
Tell 61 des FormstUckes gebildet wird. 

Das Formstuck 60« stimmt mit dem FormstUck 60 Uberein und 
bedarf daher hier keiner naheren Beschreibung. Auch dieses Form- 
stttck bildet einen Bugel mit einem im wesentlichen zylindrischen 
Teil 61«, der den Stegteil des Bugels darstellt. Die beiden zy- 
lindrischen Teile 61 und 6i' des Verkstuckhalters liegen gemaB 
Fig. 5 uebeheinauder und Herd n drehbar durch einen Haltering 100 
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zusammengehalten. Dieser Haltering 100 ist zylindrisch und hat 
nach inuen gebogene Flansche 101 und 102 und Of fnungen 103 and 
104. Aus diesen Of fnungen stehen die zylindrischen Teile der 
Forinstiicke hervor, die im Durchraesser etwas kleiner gehalten 
sind. Zwischen den zylindrischen Teileri 6i und 61 1 liegt vorzugs- 
weise eine federnde Beilagsscheibe 107, die derart gewShlt ist, 
daB die Peder und die beiden Forms tucke voneinander fortdrangt, 
wahrend sie mit ihren zylindrischen Teileu 6l und 6l 1 in dem 
Haltering 100 gehalten werden. Die beiden FormstUcke kbnnen somit 
gegeneinander gedreht werden. Die FormstUcke werden somit durch 
ein getrenntes Bauteil zusammengehalten, wahrend die Biigel mit 
den V-formig eingeschnittenen Klauen zusammengebaut sind. 

Wenn man die Seehskantmutter 92 auzieht, daun geht die untere 
Klaue 71 in dem Schlitz 65 nach unten, und ihre Endteile legen 
sich drehsicher gegeu den Haltering 100. Auf diese Weiae kann man 
entweder eines von den Formstticken oder beide Fjormstiicke 60 und 
bO x rait dem Haltering 100 verklemmen. 

Der zuletzt bescliriebene Werks'tuckhal ter ahnelt dem zuerst 
beschriebenen insofern, als die beiden Teile des Werkstuckhalters 
jeweils in alinlicher Weise zusammengehalten werden. Beide Werk- 
stiickhalter sind SuQerst einfach, wirtschaf tiich und vori guter 
Brauchbarkeit. Der zuletzt - beschriebene Werkstuckhalter kann aus 
handelsublichen Formstucken wie Drahtklemmschraubea oder ahnlichen 
Halteru zusammengestell t werden. 
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Di Fig. 6 zeigt eine abgewandelte Ausf iihrungsf orm, bei der 
die beiden Werkstiickhalterteile etwas voneinander abweichen. 
Fig. 6 zeigt einender Verksttickhal tert ile im einzelnen. Er 
tragt die Bezugsziffer ii2. Bei diesem Verksttickhal ter liegt 
einem im weseutlichen zylindrischen Endteil ii3 ein ahnlicher 
zylindriscber Eridteil 113 1 eines anderen Grundteiles 112 1 gegen-' 
iiber. Die zylindrischen Endteile werden mittels eines Ringes 
ii5 zusammengehalten, der aus zwei bei ii6 zusammengeschweiBten 
Teilen besteht. Dieser Ring Shnelt dem Haltering 100 der zuvor 
beschriebenen Ausf iihrungsf orm. Die zylindrischen Telle 113 »nd 
113 r werden durch eine in ahnlicher Veise gewahlte, federnde 
Beilagscheibe 120 in Abstand voneinander gehalten, wie es die 
Beilagscheibe 107 bei der zuvor beschriebenen Ausf iihrungsf orn 
tut » 

Der Verksttickhal terteil 112 hat elnen oberen zylindrischen 
Teil 121 mit einem Schlitz 122 in dem verschiebbar Klauen 123 
und 124 sitzen. Die Klaue 123 gleicht der Klaue 71 der zuvor 
beschriebenen Ausf Iihrungsf orm. Sie wird durch eine Schraube 125 
in einer Art Schwebezustand gehalten. Die Klaue 124 gleicht der 
Klaue 123, 1st aber in umgekehrter Lage angebracht. Sie besitzt 
eine Endbohrung 130 und eine Gegenbohrung 131 z«r Aufnahme eines 
Kopfes 133, der am Ende eines Stiftes 134 sitzt, der vom Ende 
einer mit einem Einstellknopf 138 versehenen Gewindespindel 136 
vorsteht. Die Gewindespindel 136 ist in das Ende des zylindrischen 
Teiles 121 des Verks tuckhal terteiles 112 e ingeschraubt . Mittels 
der Gewindespindel 136 kann man die Klaue 124 einstelleu, um ein 
Verkstuck 10 1 in den Werkstiickhal t er f estzuklemmen . Diese Aus- 

BAD ORKTNAL 
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fiihrungsform des WerkstUckhalters ahnelt der zuyor bescfrriebenen 
mit dem Unterschied, daB die Festklemmung mittels der Gewinde- 
spindel 136 anstatt mit einer $eehskantmutter eff.olgt. 

Mit der Erfindung sind sehr wirksame, brauchsame und waridel> 
bare Werkstiickhalter geschaf fen wordett, die besonders eiufach 
und v/irtschaf tlich herzustellen und zusammenzubauen sind . Mittels 
der erf indungsgemafien Werkstiickhalter kamr man auf einf ache und 
wirksame Veise zvrei Werkstiicke in die gewiinschte Lage zueinander 
bringen. Das gilt ganz besonders fur diejenigen Ausf ubrUngsf ainneii, 
bei denen der die Festklemmung des Werkstiickes bevrirkehde BUgel 
und der V-formige Einsehnitt mit den beiden gegeneinander dreh- 
bar zusammengehait enen Teilen .zusainmiengebaut sind. 
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1*J WerkstUckhalter aus zwei mit ihren runden Grundf lachen 
aneinanderliegenden Werkstttckhaltertellen, die am Auflen- 
umfang umlaufende Flanschf lMcben haben, an denen die beiden 
Werkstttckhalterteile zusammengeklammert sind, wobei zum 
Featklemmen .eines Werkstlickes an jedem. Werkstuckhaltertei 1 
eine Schraubklemmenanordnung vorgeeehen ist, deren Klemra- 
kraft aowohl das Werkatlick festklemmt als auch auf die Flansch- 
fiache dee betreffenden Werkstlickhalterteiles wirkt, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die beiden WerketUckhalterteile (60, 60* 
bzw. 112, 112') nach aufien voratehende, umlaufende Flansche 
(61, 61 1 bzw. 113., 113 *) von rechteckigem Querschnitt haben, 
die von einem die Flansche umgreif enden Haltering (100 bzw. 
11B) mit nach innen ragendan Flanschen (101, 102) zuaammen- 
geklammart sind, und dafl die Qborf Iflche des> nach innen ragen- 
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den Flanscbe (101, 102) des Halteringes (100 bzw. 115 ) 
als Widerlager fur die von der Schraubklemmenanordnung 
(63, 92 bzw. 121,130-138) aufgebrachte Klemmkraet e.tir 
das Werkstiick (10, 10') dient. 

2.- Werkstttckhalter nach. Anspruch 1, dadurch gekenn- 

* * 

zeichnet, dall die Schrfiobklemmenanordnung eines -jeden 

aus 

Werkstuclchalterteiles/zwei durch die Offhung (103, 104) 
dee Halteringes (100 bzw„ 115) hindurchragenden Schenkeln 
(68, 69) besteht, zwiechen. denen Klauen (71 f 81 bzw. 123, 
124) zum Angriff an dem Werkstiick (10, 10?) gefuhrt sind , 
deren untere eich auf der Oberflfiche der nach innen 
etehenden Flaneche (101, 102) des Hdlteringea (100 bzw. 
115) abstUtzt, wfihrend auf die obere eine Schraubkraft 
ausgeubt wird. 

3/ Werksttickhalter nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zjichnet, daB die beiden nach auBen stehenden Schdnkel 
AuBengewindegahge (63) haben, auf dfe eine sicfi auf der 
oberen Klaue (81) abstUtzende Sechskahtmutter (92) aufge- 
schraubt 1st. 

4 # Werksttickhalter nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB oben auf der obere Klaue (81) ein U-formige 
Ansatzstuck (84) befestigt ist, Welches durch die Mittel- 
bffnung- der Stehskantmutter hindurchragt • 
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5. WerkstUckhalter nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die einzelnen WerkstUckhalt erteile von 
bandelsUblichen Formstiicken zum Festklemmen elektrischer 
Leitungen gebildet werden. 

6. Werkstuckhaiter nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zu der Schraubklemmenanordnung eine Gewinde- 
spindel (136) gehbrt, die durch eine Bohrung in einer Ver- 
bindung zwischen. den beiden ^Schenkeln hindurchgeht uhd Druck 
auf die obere Klaue (124) ausUbt. 

7. Werkstuckhaiter nach irgendeinem der vorangehenden 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB die untere Klaue 
(71 bzw. 123) mittels einer Schraube (78 bzw. 125) mit 
Spiel an. den zylindrischen Grundteilen (61, 61* bzw. 113, 113 
des WerkstUckhalt erteiles befestigt ist. 

8. WerkstUckhalter nach irgendeinem der vorangehenden 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen den Gruad- 
flachen der nebeneinander angeordneten WerkstUckhalter- 
telle eine-gewellte, federnde Beilagscheibe angeordnet 
ist. 
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9. Werkstuckhalter 'zum Festklemmen eines Werkstiickes 

in bestimm-ter Winkelstellung in einer Bbene, gekennzeichnet 
durch einenTClemmblock mit einem . drehbar daran angebrachten 
Biigel und einem Bndteil mit einem eine rechteckige Schulter , 
bildenden Flans ch, wobei detBugel Schenkel mit Bndteilen 
hat, in denenrechteckige Schultern zur Aufna-hme der recht- 
eckigen Schultern der Flansche angeordnet. sind, so daft der 
Biigel gegenuber dem Klemmblock drehbar 1st, und wobei an 
dem Biigel eine Klemmvorrichtung zum Festklemmen des Werk- . 
stiickes an dem Klemmblock yorgesehen 1st, die es- gestattet, 
das Werkstiick und den Biigel in jede beiiebige Winkelstellung 
gegeriiiber dem Klemmblock einzuste lien. . 

10. ; Werkstuckhalter nacb. AnSpruch 9, gekennzelchnet durch 
einenzweiten gleichartigen Klemmblock, wobei die Bndteile 
beider Klemmbiecko- benachbart angeordnet sind und der 
Biigel in den Bnden seiner Schenkel Nuten. mit rechteckigen 
Schultern hat, die liber die rechteckigen Schuitern der 
Flansche beider KlemmblScke paeeen und disss zusammenhalten . 

11. Werkstuckhalter nach Anepruch 10, gekenazsichnet durch 
einen zweiten gleichartigen Biigel, der iibar die Flansche 
der Klemmblocke paflt. 

12. Werkstiickhalter zum Festklemmen eines Werkstiickes in 
einer Winkelstellung einer Bbene mit erst n >nd zweiten 

109822/0117 
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Klemmblocken, deren jeder eiaen seitlichen Flansch mit 
einer ringformig umlaueenden, rechteckigen Schulter hat, 
und mit Binrichtungen zum drehbaren Zusammenhaltea der 
Klemmblocke an ihren benachbart liegenden seitlichen 
Flanschen, wobei zum Zusammenhalten zwei rechteckige, 
den Flanschen benachbarte Schultern dienen, zwischen 
denen die Flansche aufgenommen werden. 

13. Werkstiickhalter mit einem ersten Werkstiickhalter w teil 
mit einem seitlxhen Flansch mit rechteckigem Querschnitt und 
einer Klemmvorrich.tung zum Festklemmen eines Werkstlickes, 

und einem zweiten Werkstilckhalterteil mit einem gls ichartigen 
seitlichenFlansch von rechteckigem Querschnitt, wobei die 
seitlichen Flansche benachbart zueinander angeordnet sind 
und gegeneinander drehbar zusammengehalten werden, und zwaf 
mittels einer Einrichtung mit nach innen ragenden Teilen, 
die an den rechteckigen Schultern angreifen und eine axiale 
Bewegung der WerkstUckhalteAeile voneinander fort unterbinden. 

14. Werkstuckhalter nach Anspruch 13, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Werkstuckbalterteile durch einen die Flansche 
umgebenden Haltering zusammengehalten werden, der nach 
innen ragende Flanscbe hat, die an den seitlichen Flanschen 
der Werkstiickhalterteile anliegen. 

"oBKKWAL INSPECTED 
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15. Werkstuckhalter nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, da'fl als Klemmvorrichtung ein aus der Bbene 
der seitlichen Flansche vorstehender BUgel dient, der 
Schenkel hat, zwischen dsnen das Werkstiick eiagaklemmt ■ 
werden lcann. 

16. Werkstuckhalter nach- Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl der Bugel jni* Gewinde versehen 1st und 
einen Schlitz hat, und, daft -ale Klemmvorrichtung eine auf 
d as Gewinde aufgeschraubte Mutter dient, die auf eine 
Klaue zum Festklemmen des Werkstuckes einwirkt. 

17. Werkstuckhalter miteinem. ersten Klemmglied mit 
einem kreisf brmigen-seitlichen Flansch, einem. gleichartigen 
zweiten Klemmglied mit: einem gleichartigen kreisf ormigen 
Flansch, der dem ersten Flansch benachbart liegt,. und 
einer Binrichtung zum Zusammenhalten der seitlichen Flansche, 
urn die beiden Klemmglieder drehbar aneinander festzuha.lt en , .. ; 
W obei diese Binrichtung die Umfangsflachen der seitlichen 
Flansche beriihrt und . sich gegen die radial ers treckenden . 
Flachen der Plansdhe legt. . ... 

18. Werkstuckhalter. nach Anspruch 17, gekennzeicbnet . . 
durch einen Haltering mit nach innen weisendea Flanschen, 
die mit den radial n Flachen der umlaufenden Flansche der 
Klemmglieder zusammengr ifen, 

ORIGINAL INSPECTED 
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19. Werkstiickhalter nach Anspruch 17, gekennzeichnet 
durch einen Bugel, deesen Bndteile mit inaeren Nuten 
mit rechteckigen Schultern au9gertist:et sind, die sich 
gegen Teile der krelsf c5rmlgen seitlitfien Flansche legen, 
tint diese aneinanderzuhalten. 
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Workpiece holder. 

The invention concerns a workpiece holder made of two workpiece holder parts lying 
against each other with their round base surfaces, which have on their periphery 
circumferential flange surfaces, on which the two workpiece holder parts are clamped 
together, whereby a screw clamping arrangement is provided for the firm clamping of a 
workpiece on each workpiece holder part, whose clamping force both firmly clamps the 
workpiece and acts on the flange surface of the relevant workpiece holder. 
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Such a workpiece holder is needed for drilling, milling, grinding, or similar operations. 
The workpiece holder according to the invention is also usable wherever it is necessary to 
secure two parts against each other in a specific position. This can involve both round 
workpieces and workpieces of other designs. 

A workpiece holder of the type mentioned as known in the introduction has become 
known from U.S. Patent 3,103,352. The prior art workpiece holder consists of two V- 
shaped notched basic elements which are suitable to firmly clamp workpieces. The two 
basic elements are held together pivotably. Each of them has grooves on its periphery 
into which the inward bent ends of brackets used to firmly clamp the workpiece project. 
To firmly clamp the workpiece, the brackets are provided with screws. It is possible to 
make the brackets engage either with the groove of only one of the basic elements or with 
the grooves of both basic elements. It is possible to both arrange the basic elements 
pivotably against each other and to clamp them together. The brackets are pivotable 
relative to the basic elements when the screws are not tightened. 

In an improved embodiment of such a workpiece holder, the basic elements have circular 
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flanges on the sides. The flanges of the two basic elements lie next to each other. In this 
embodiment, the brackets have end parts with grooves to accommodate the sides flanges. 
In this manner, the basic elements are held together. They can be held together such that 
they are pivotable relative to each other or such that they are firmly clamped together. 

The present invention now also discloses an embodiment wherein no bracket separate 
from the workpiece holder parts is required to clamp the workpiece but only a screw 
element which is screwed with the workpiece holder part outfitted with two flanks 
accommodating the workpiece between them. Here, the workpiece holder is a molded 
body, whereby it may be, for example, a clamp customary in the trade for a holder for an 
electrical wire. Such molded bodies have generally cylindrical base parts, and the base 
parts of two molded bodies are then arranged next to each other and held pivotably 
against each other by means of a holding ring or the like. It is thus possible to very 
simply construct a workpiece holder from parts customary in the trade. With such a 
workpiece holder the holding ring performs a similar function to that of the end sections 
of the clamping bracket in the previously described workpiece holders. 
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The preferred embodiment of the present invention is distinguished, starting from a 
workpiece holder of the type presented as known in the introduction, in that the two 
workpiece holder parts have outwardly projecting circumferential flanges with a 
rectangular cross-section that are clamped together by a holding ring surrounding the 
flanges with inwardly projecting flanges and that the surfaces of the inwardly projecting 
flanges of the holding ring serves [sic] as an abutment for the clamping force applied by 
the screw clamping arrangement for the workpiece. 

In this embodiment of the invention, the part of the workpiece holder used to clamp the 
workpiece and two flanks serving as brackets consist of a single molded body, which can 
be a molded body customary in the trade. Two such molded bodies can be assembled in a 
simple manner to form a two-part workpiece holder. This can be effected by means of a 
simple holding ring or the like. 

Additional characteristics of the invention are disclosed through the dependent claims. 
A description of workpiece holders with reference to drawings follows. 
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Fig. 1 is a view of a workpiece holder. 

Fig. 2 is a section along the line 2-2 of Fig. 1 . 

Fig. 3 is an exploded view of V-shaped notched basic elements from Fig. 1 and 2. 

Fig. 4 is a view of a different workpiece holder; 

Fig. 5 is a sectional view of the workpiece holder of Fig. 4. 

Fig. 6 is a sectional view of a different workpiece holder. 

Now, reference is made in particular to Fig. 1 of the drawings. The reference characters 
10 and 10' indicate round workpieces which are held by a workpiece holder. The 
reference character 1 1 refers to the entire workpiece holder. Fig. 2 depicts a workpiece 
holder in cross-section, and Fig. 3 presents V-shaped notched basic elements of the 
workpiece holder disassembled. 
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The workpiece holder 1 1 has cylindrical or circular basic elements 14 and 15. The basic 
element 14 has a circumferential rib or a circumferential flange 17 with rectangular 
shoulders. A V-shaped notch 19 is provided in the basic element. An axial bore 18 with 
an inwardly projecting extension 20 and a sunken bore 22 pass through the basic element. 
A rim 27 projects from the basic part near the flange 17. 

The basic part 15 has the cross-section discernible in Fig. 2. It also is substantially 
cylindrical and has a circumferential rib or a circumferential flange 17' as well as a V- 
shaped notch 19\ This lies opposite an extension 28 with a threaded bore 29 in the 
interior of the basic part. % The V-shaped notched basic parts 14 and 15 are held together 
by means of a screw 31, whose head 32 lies in the sunken bore 22. Below the head 32, 
there is a pressure-screw spring 33. The two basic elements 14 and 15 are thus pivotably 
held against each other by the screw 31. By means of the screw 31, it is possible to adjust 
the force with which the basic elements are held together. It would also be possible to 
hold the two basic elements together magnetically. 

One of the basic elements, for example, the basic element 14, can be provided with a 
scale, which lies opposite a vernier on the other basic element 15. 



It is discernible from Fig, 1 how the workpiece can be used. The two basic elements can 
be pivoted by 360° relative to each other and then fixed. A workpiece held by the 
workpiece holder can be adjusted to any positions on the spherical surface. The 
workpiece holder is thus obviously well-suited for test structures. This is even more clear 
from the rest of the description. 

The reference character 42 indicates a screw clamp which can be used with the workpiece 
holder. The screw clamp 42 consists of a bracket 43 with arms 44 and 45. The arms 44 
and 45 have outwardly offset end parts 47 and 48. These are shaped such that they form 
grooves on the inside, which fit over the adjacent flanges 17 and 17 1 of the V-shaped 
notched basic elements 14 and 15 and accommodate them. Fig. 2 shows this structure for 
the screw clamp 42', which resembles the screw clamp 42. Thus, the V-shaped notched 
basic elements are held together by the brackets forming the screw clamp. On its closed 
end, the bracket has a threaded extension or a threaded bushing 51 to accommodate a 
screw spindle 52, which engages the workpiece to be held at its end. The opposite end of 
the screw spindle 52 has a fingergrip 53. Obviously, the bracket 42 forming the screw 
clamp can the adjusted to- any angular position relative to the basic elements 14 and 15. 
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The second screw clamp 42* depicted in Fig. 2 corresponds to the screw clamp 42 
forming by the bracket 43 such that a description is superfluous here. The second screw 
clamp 42' works together in the same manner with the flanges 17 and IT of the V-shaped 
notch basic element. It is also used to firmly clamp a workpiece 10 onto the basic 
element. When the two workpieces 10 and 10' are firmly clamped onto the workpiece 
holder, the two V-shaped notched basic elements 14 and 15 are obviously also clamped 
to each other. It should be noted that mere tightening one of the screw clamps suffices for 
this clamping of the two basic elements against each other. 

The workpiece holder described can be installed on the bed or any other platform of a 
machine. When the two basic elements are brought together, the V-shaped notch 19 can 
be adjusted to any arbitrary angular position. The bracket 42 can, in the manner 
described, be adjusted to any arbitrary angular position relative to the V-shaped notch 19. 
It is also possible to firmly clamp workpieces with different shapes against the flat end 
surfaces of the basic elements 14 and 15, for which purpose the clamp 42 can be adjusted 
to any arbitrary angular position. With the workpiece holder, two workpieces can be held 
in a precisely aligned position relative to each other. In Fig. 1, for example, the V-shaped 
notch 19' of the basic element 15 runs substantially at a right angle to the V-shaped notch 
19 of the basic element 14. In Fig. 1 the work piece holder holds round bars, which are 
used for a test structure. 
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The structure depicted in Fig. 1 can, however, be constructed using different elements, 
which are, for example, adjustably installed on a platform or on a vertical column or the 
like. Virtually any geometric or other adjustment position can be achieved, and it is 
possible to make otherwise difficultly accessible and difficult to reach places accessible. 
The workpiece holder described is distinguished by exceptional simplicity, economy, 
ease of fabrication, and good serviceability. Its components are simple to manufacture 
and to assemble. 

Fig. 4 and 5 depict a different workpiece holder in which molded bodies customary in the 
trade can be used. Fig. 4 is a graphic view, whereas Fig. 5 is a sectional view. The 
reference characters 60 and 60' indicate two elements or molded bodies which are 
structurally similar to clamping screws or holders customary in the trade for electrical 
wires. The molded body 60 has a substantially cylindrical base with a threaded section 
projecting upward therefrom, which has a slot at 65 and thus forms a bracket with arms 
68 and 69. A claw 71 with a sawtooth-shaped notch 72 can be displaced in the lower part 
of the slot 65. In Fig. 4, reference character 73 indicates one of two transverse slots which 
are made in the wall of the slot 65 in the molded body 63. The claw 71 has a central bore 
75 and a counterbore 76,^through which a screw 78 with a head 79 penetrates. 
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The claw is thus held against the molded body 63 in a sort of suspended state. 

The reference character 81 identifies a similar displaceable claw, which is arranged 
opposite the other claw and also has a sawtooth-profiled V-shaped notch 82. This is seen 
in Fig. 5. A U-shaped extension 84 with a lower leg section 85 and arms 86 and 87 
projecting upward in the slot 65 sits on the claw 81 . Strips 90 and 91, which lie over a 
hexagonal nut 92 screwed onto the threaded portion of the molded body 36, are bent 
outward from the ends of these arms. The extension 84 is firmly soldered or welded onto 
the claw 81 at 94. It can be seen from the preceding features that it is possible to firmly 
clamp a workpiece 10' between the claws 71 and 81 in the manner depicted in Fig. 4 and 
5. The upper claw 81 can slide in the slot 65 and can thus be adjusted by rotating the 
hexagonal nut 92, which carries the extension 84. The arms 68 and 69 form a bracket, 
whose crosspiece is formed by the cylindrical part 61 of the molded body. 

The molded body 60 f corresponds to the molded body 60 and thus needs no further 
detailed description here. This molded body also forms a bracket with a substantially 
cylindrical part 61 ! , which is the crosspiece of the bracket. The two cylindrical parts 61 
and 6 V of the workpiece holder lie adjacent each other according to Fig. 5 and are held 
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together pivotably by a holding ring 100. This holding ring 100 is cylindrical and has 
inwardly bent flanges 101 and 102 and openings 103 and 104. The cylindrical parts of the 
molded bodies, which are kept somewhat smaller in diameter, project from these 
openings. Between the cylindrical parts 61 and 6T lies preferably an elastic shim 107, 
which is selected such that the spring and the two molded bodies are pushed away from 
each other, whereas they are held with their cylindrical parts 61 and 61' in the holding 
ring 100. The two molded bodies can thus be pivoted against each other. The molded 
bodies are thus held together by a separate component, whereas the brackets are 
constructed from the V-shaped notched claws. 

When the hexagonal nut 92 is tightened, the lower claw 71 moves downward in the slot 
65, and its end parts lie non-pivotably against the holding ring 100. It is thus possible to 
clamp either one of the molded bodies or both molded bodies 60 and 60' with the holding 
ring 100. 

The last workpiece holder described is similar to the first one described insofar as both 
parts of the workpiece holder are in each case held together in similar fashion. Both 
workpiece holders are extremely simple, economical, and highly serviceable. The last 
workpiece holder described can be assembled from molded parts customary in the trade 
such as wire clamping sctews or similar holders. 



Fig. 6 depicts a variant embodiment, whereby the two workpiece holder parts differ 
slightly from each other. Fig. 6 depicts one of the workpiece holder parts in detail. It has 
the reference character 1 12. In this workpiece holder, a substantially cylindrical end part 
1 13 lies opposite a similar cylindrical end part 1 13* of another basic part 1 12'. The 
cylindrical end parts are held together by means of a ring 115, which consists of two parts 
welded together at 1 16. This ring resembles the holding ring 100 of the previously 
described embodiment. The cylindrical parts 1 13 and 1 13' are held at a distance from 
each other by a similarly chosen elastic shim 120, as does the shim 107 in the previously 
described embodiment. 

The workpiece holder paft 1 12 as an upper cylindrical part 121 with a slot 122 in which 
displaceable claws 123 and 124 sit. The claw 123 resembles the claw 71 of the previously 
described embodiment. It is held in a sort of suspended state by a screw 125. The claw 
124 resembles the claw 123, but it is installed in a reversed position. It has an end bore 
130 and a counterbore 131 to accommodate a head 133, which sits on the end of a pin 
134, which projects from the end of a threaded spindle 136 provided with an adjustment 
head 138. The threaded spindle 136 is screwed into the end of the cylindrical part 121 of 
the workpiece holder part 1 12. By means of the threaded spindle 136, it is possible to 
adjust the claw 124 to firmly clamp a workpiece 10' in the workpiece holder. This 
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embodiment of the workpiece holder resembles the one previously described with the 
difference that the clamping takes placed by means of the threaded spindle 136 rather 
than with a hexagonal nut. 

With the invention, very efficient, useful, and variable workpiece holders that are 
particularly simple and economical to produce and assemble have been provided. By 
means of the workpiece holder according to the invention, it is possible to bring to 
workpieces into the desired position relative to each other simply and efficiently. This is 
true especially for those embodiments in which the bracket effecting the clamping of the 
workpiece and the V-shaped notch are assembled with the two parts held pivotably 
against each other. 
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Patent application : "Workpiece holder" 

CLAIMS 

1. Workpiece holder made of two workpiece holder parts lying against each other with 
their round base surfaces, which have on their periphery circumferential flange surfaces, 
on which the two workpiece holder parts are clamped together, whereby a screw 
clamping arrangement is provided for the firm clamping of a workpiece on each 
workpiece holder part, whose clamping force both firmly clamps the workpiece and 
acts on the flange surface of the relevant workpiece holder part, characterized in that the 
two workpiece holder parts (60, 60' or 1 12, 1 12') have outwardly projecting 
circumferential flanges (61, 61' or 113, 113') with a rectangular cross-section, which are 
clamped together by a holding ring (100 or 115) with inwardly projecting flanges (101, 
102) surrounding the flanges, and that the surface of the inwardly projecting flanges (101, 
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102) of the holding ring (100 or 1 15) serves as an abutment for the clamping force for the 
workpiece (10, 10') applied by the screw clamping arrangement (63, 92 or 121, 130-138). 

2. Workpiece holder according to claim 1, characterized in that the screw clamping 
arrangement of each workpiece holder part consists of two arms (68, 69) projecting 
through the opening (103, 104) of the holding ring (100 or 115), between which claws 
(71, 81 or 123, 124) are guided to grip the workpiece (10, 10'), of which the lower presses 
against the surface of the inward flange (101, 102) of the holding ring (100 or 1 15) while 
a screwing force is exerted on the upper. 

3. Workpiece holder according to claim 2, characterized in that the two outward arms 
have external threads (63), on which a hexagonal nut (92) pressing against the upper claw 
(81) is screwed. 

4. Workpiece holder according to claim 3, characterized in that, at the top on the upper 
claw (81), a U-shaped extension (84) is attached, which penetrates through the central 
opening of the hexagonal nut. 
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5. Workpiece holder according to claim 4, characterized in that the individual workpiece 
holder parts are formed from molded bodies for the clamping of electrical lines 
customary in the trade. 

6. Workpiece holder according to claim 2, characterized in that a threaded spindle (136), 
which passes through a bore in a connection between the two arms and exerts pressure on 
the upper claw (124), is part of the screw clamping arrangement. 

7. Workpiece holder according to any one of the preceding claims, characterized in that 
the lower claw (71 or 123) is attached, with play, by means of a screw (78 or 125) on the 
cylindrical base parts (61, 61 f or 113, 1 13') of the workpiece holder part. 

8. Workpiece holder according to any one of the preceding claims, characterized in that a 
corrugated elastic sham is arranged between the base surfaces of the workpiece holder 
parts arranged next to each other. 
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9. Workpiece holder to firmly clamp a workpiece at a specific angular position in a plane, 
characterized by a clamp block with a bracket and an end part with a flange forming a 
rectangular shoulder, whereby the bracket has arms with end parts, in which rectangular 
shoulders are arranged to accommodate the rectangular shoulders of the flanges, such that 
the bracket is pivotable relative to the clamp block, and whereby a clamp arrangement to 
firmly clamp the workpiece is provided on the clamp block, which makes it possible to 
adjust the workpiece and the bracket in any arbitrary angular position relative to the 
clamp block. 

10. Workpiece holder according to claim 9, characterized by a second similar clamp 
block, whereby the end parts of the two clamp blocks are arranged near each other and 
the bracket has grooves with rectangular shoulders in the ends of its arms, which 
shoulders fit over the rectangular shoulders of the flanges of the two clamp blocks and 
hold them together. 

1 1. Workpiece holder according to claim 10, characterized by a second similar bracket 
which fits over the flanges of the clamp blocks. 

12. Workpiece holder to firmly clamp a workpiece in an angular position of a plane with 
first and second clamp blocks, each of which has a side flange with an annular 
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circumferential rectangular shoulder, and with devices for pivotable holding together of 
the clamp blocks on their adjacently positioned side flanges, whereby two rectangular 
shoulders adjacent to the flanges are used for clamping, between which the flanges are 
accommodated. 

13. Workpiece holder with a first workpiece holder part with a side flange with a 
rectangular cross-section and a clamping arrangement to firmly clamp a workpiece, and a 
second workpiece holder part with a similar side flange with a rectangular cross-section, 
whereby the side flanges are arranged adjacent to each other and are held together 
pivotably against each other, by means of a device with inwardly projecting parts, which 
engage on the rectangular shoulders and strongly suppress axial movement of the 
workpiece holder parts away from each other. 

14. Workpiece holder according to claim 13, characterized in that the workpiece holder 
parts are held together by- a holding ring surrounding the flanges, which ring has inward 
projecting flanges, which lie against the side flanges of the workpiece holder parts. 
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15. Workpiece holder according to claim 14, characterized in that a bracket protruding 
out of the plane of the side flanges and having arms between which the workpiece can be 
clamped, serves as a clamping arrangement. 

16. Workpiece holder according to claim 15, characterized in that the bracket is provided 
with threads and has a slot, and that a nut screwed onto the thread, which nut acts on a 
claw to firmly clamp the workpiece, serves as a clamping arrangement. 

17. Workpiece holder with a first clamp element with a circular side flange, a similar 
second clamp element with a similar circular flange, which lies adjacent to the first 
flange, and a device to hold the side flanges together, in order to firmly hold the two 
clamp elements against each over pivotably, whereby this device touches the peripheral 
surfaces of the side flanges and sits against the radially running surfaces of the flanges. 

18. Workpiece holder according to claim 17, characterized by a holding ring with 
inwardly pointing flanges, which engage with the radial surfaces of the circumferential 
flanges of the clamping elements. 
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19. Workpiece holder according to claim 17, characterized by a bracket whose end parts 
are outfitted with internal grooves with rectangular shoulders which lie against parts of 
the circular side flanges in order to hold them against each other. 
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